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Предисловие
Ц ели, о сновны е  принци пы  и о бщ и е  пр а ви ла  п р о ве д е н и я  раб от по м е ж го суд а р ств е н н о й  

ста н д а р ти за ц и и  уста н о вл е н ы  ГО С Т  1.0 « М е ж го суд а р ств ен н а я  си стем а  ста н д ар ти за ц и и . О сн о вн ы е  по ­
л о ж ен и я »  и ГО С Т  1.2 « М е ж го суд а р ствен н а я  си стем а  ста н д ар ти за ц и и . С танд арты  м еж го суд а рствен н ы е , 
пр а ви ла  и р еко м е н д а ц и и  по м е ж го суд а рствен н о й  ста н д а р ти за ц и и . П рави ла  р азработки , принятия , о б ­
н о вл ения  и отм ены »

Сведения о стандарте

1 Р А З Р А Б О Т А Н  Г о суд ар ств е н н ы м  научны м  центром  Ф е д е ра л ьн ы м  го суд а р ств ен н ы м  
ун и та р н ы м  пр е д пр и яти ем  « Ц е н тр ал ьн ы й  н а уч н о -и ссл е д о в а те л ь ски й  и н сти тут  че рной  м е та л л ур ги и  
им. И .П . Б ардина»  (ГН Ц  Ф ГУ П  « Ц Н И И ч е р м е т  им. И .П . Б а р дина» )

2 В Н Е С Е Н  М еж го суд а р ств е н н ы м  те хн и че ски м  ком и те то м  по с та н д а р ти за ц и и  М Т К  120 «Ч угун , 
стал ь, прокат»

3 П Р И Н Я Т  М еж го суд а р ств е н н ы м  со ве то м  по ста н д а р ти за ц и и , м е тр ол о ги и  и се р ти ф и ка ц и и  
(пр о то кол  от 21 ию ня 2 024  г. № 6 5 -2 02 4 )

За пр и н я ти е  п р о гол о сова л и :

Краткое наименование страны по 
МК(ИСО 3166)004—97

Код страны
по МК (ИСО 3166) 004—97

Сокращенное наименование национального органа 
по стандартизации

Армения AM ЗАО «Национальный орган по стандартизации и метрологии» 
Республики Армения

Беларусь BY Госстандарт Республики Беларусь

Киргизия KG Кыргызстандарт

Россия RU Росстандарт

Таджикистан TJ Таджикстандарт

Узбекистан UZ Узбекское агентство по техническому регулированию

4 П риказом  Ф е д е р а л ь н о го  а ген тства  по те х н и ч е с ко м у  р е гул и р о в а н и ю  и м е тр ол о ги и  от 11 ию ля 
2024  г. №  9 15 -ст  м е ж го суд а р ств е н н ы й  ста н д а р т  ГО С Т  3 50 8 7 — 2024  введен  в д е й ств и е  в качестве  
н а ц и о н а л ь н о го  ста н д ар та  Р о сси йско й  Ф е д е ра ц и и  с 1 д е ка б р я  2 024  г.

5 В В Е Д Е Н  В П Е Р В Ы Е
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Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изме­
нений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных 
стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответству­
ющих национальных органов по стандартизации.

В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая ин­
формация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по 
стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»

©  О ф о р м л ен и е . Ф Г Б У  « И н сти тут  с та н д ар ти за ц и и » , 2024

В Р осси йской  Ф е д е ра ц и и  насто ящ и й  ста н д ар т не м ож ет бы ть по л но стью  или 
ча сти чн о  воспро и зве д ен , ти р а ж и р о в а н  и р асп р о стр а н е н  в качестве  о ф и ц и а л ьн о го  
изд ания  без р азре ш е н и я  Ф е д е ра л ьн ого  а гентства  по те х н и ч е с ко м у  р е гул и р ова н и ю  
и м етрол огии
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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ДВУТАВРЫ СТАЛЬНЫЕ ГОРЯЧЕКАТАНЫЕ 

Технические условия

Hot-rolled steel I-beams. Specifications

Дата введения — 2024— 12—01

1 Область применения
Н а сто ящ и й  ста н д а р т  р а сп р о стр а н яе тся  на ста л ьны е  го ря чекатан ы е  д в ута вр о вы е  пр о ф и л и  из 

н е л е ги р о в а н н о й  и л е ги р о в а н н о й  стали , пр е д н а зн а ч е н н ы е  д л я  р азл и чн ы х  о тр асл е й  пр о м ы ш л ен н о сти .
Д в ута в р о в ы е  про ф и л и  м огут бы ть испо л ьзо ва ны  д л я  л ю б ы х вид ов  с тр о и те л ь н ы х  ко н стр укци й  

(бал ок, колонн , э л е м е н то в  ф ерм , э л е м е н то в  в ер ти кал ьн ы х  и го р и зо н та л ь н ы х  связей ), а та кж е  для  
зд а н и й  и со о р уж е н и й .

2 Нормативные ссылки
В н а сто ящ е м  ста н д а р те  и спо л ьзо ва н ы  н о рм а ти вн ы е  ссы л ки  на сл е д ую щ и е  ста нд ар ты :
ГО С Т  380 С тал ь  у гл е р о д и ста я  о б ы кн о ве н н о го  качества . М арки
ГО С Т  535  П рокат со ртово й  и ф асон н ы й  из стали  у гл е р о д и сто й  о б ы кн о ве н н о го  качества . О бщ ие  

те хн и ч е ски е  усл ови я
ГО С Т  1497 (И С О  6 8 9 2 — 84) М етал л ы . М етоды  и спы таний  на р астяж е н и е  
ГО С Т  7502  Р улетки  и зм ер и те л ьн ы е  м е та л л и чески е . Т е хн и ч е ски е  усл ови я
ГО С Т  7564  П рокат. О б щ и е  пр а ви ла  о тбора  проб, за го то в о к  и о б р а зц о в  д л я  м е ха н и ч е ски х  

и те х н о л о ги ч е с ки х  испы таний
ГО С Т  7 565  (И С О  3 77 -2 — 89) Ч угун , ста л ь  и спл авы . М етод  о тбора  проб  д л я  о пр ед е л ен и я  

хи м и ч е ско го  соста ва
ГО С Т  7566  М е та л л о пр о д укц и я . П рави ла  прием ки , м а рки ро вка , упа ко в ка , тр а н сп о р ти р о в а н и е  и 

хр ан е н и е
ГО С Т  9454  М етал л ы . М етод  испы тания  на уд ар н ы й  изгиб  при пон и ж е н н ы х , ко м н а тн о й  и 

по вы ш ен н ы х  те м п е р а тур а х
ГО С Т  12344 С тал и  л е ги р о в а н н ы е  и вы соко л еги р о ва н н ы е . М етоды  о пр е д е л е н и я  у гл ер о д а  
ГО С Т  12345 (И С О  6 71— 82, И С О  4 9 3 5 — 89) С тал и  л е ги р о в а н н ы е  и вы соко л еги р о ва н н ы е . М етоды  

о пр е д е л е н и я  серы
ГО С Т  12346 (И С О  4 3 9 — 82, И С О  4 8 2 9 -1 — 86) С тал и  л е ги р о в а н н ы е  и в ы соко л еги р о ва н н ы е . 

М етоды  о п р е д е л е н и я  крем ния
ГО С Т  12347 С тал и  л е ги р о в а н н ы е  и вы соко л еги р о ва н н ы е . М етоды  о пр е д е л е н и я  ф о сф о ра  
ГО С Т  12348 (И С О  6 29 — 82) С тал и  л е ги р о в а н н ы е  и вы соко л еги р о ва н н ы е . М етоды  о пр ед е л ен и я  

м арганца
ГО С Т  12350 С тал и  л е ги р о в а н н ы е  и вы соко л еги р о ва н н ы е . М етоды  о пр е д е л е н и я  хром а  
ГО С Т  12351 (И С О  4 94 2 :1 98 8 , И С О  9 6 4 7 :1 9 8 9 ) С тал и  л е ги р о в а н н ы е  и в ы соко л еги р о ва н н ы е . 

М етоды  о п р е д е л е н и я  ванадия
ГО С Т  12352 С тали  л е ги р о в а н н ы е  и в ы со ко л еги р о ва н н ы е . М етоды  о пр е д е л е н и я  никеля 
ГО С Т  12355 С тал и  л е ги р о в а н н ы е  и вы соко л еги р о ва н н ы е . М етоды  о пр е д е л е н и я  м еди 
ГО С Т  12356 С тал и  л е ги р о в а н н ы е  и вы соко л еги р о ва н н ы е . М етоды  о пр е д е л е н и я  ти тан а

Издание официальное
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ГО С Т  12357 С тал и  л е ги р о в а н н ы е  и в ы соко л еги р о ва н н ы е . М етоды  о пр е д е л е н и я  а л ю м и н и я  
ГО С Т  12359 (И С О  4 9 4 5 — 77) С тал и  у гл е р о д и сты е , л е ги р о в а н н ы е  и вы соко л еги р о ва н н ы е . М етоды  

о пр е д е л е н и я  азота
ГО С Т  12361 С тал и  л е ги р о в а н н ы е  и в ы соко л еги р о ва н н ы е . М етоды  о пр е д е л е н и я  ниобия
ГО С Т  14019 (И С О  7 4 3 8 :1 9 8 5 ) М атериал ы  м е та л л и чески е . М етод  испы тан и я  на изгиб
ГО С Т  17745 С тал и  и спл авы . М етоды  о пр е д е л е н и я  газов
ГО С Т  18895 С тал ь. М етод  ф о то эл е ктр и ч е ско го  с п е ктр а л ь н о го  анал иза
ГО С Т  19281 П р о кат повы ш ен н о й  пр о чн о сти . О б щ и е  те хн и ч е ски е  усл овия
ГО С Т  2 1014  М е та л л о пр о д укц и я  из стали  и спл а вов . Д е ф е кты  п о вер хн о сти . Т е рм и н ы  и 

о пр ед е л ен и я
ГО С Т  2 2 5 3 6 .0  С тал ь  у гл е р о д и ста я  и чугун  н е л е ги р ов а н н ы й . О б щ и е  тр е б о ва н и я  к м етодам  

а нал иза
ГО С Т  22536.1  С тал ь  у гл е р о д и ста я  и чугун  н е л е ги р ов а н н ы й . М етоды  о пр е д е л е н и я  о бщ е го  

у гл е р о д а  и граф ита
ГО С Т  2 25 3 6 .2  С тал ь  у гл е р о д и ста я  и чугун  н е л е ги р ова н н ы й . М етоды  о пр е д е л е н и я  серы  
ГО С Т  2 25 3 6 .3  С тал ь  у гл е р о д и ста я  и чугун  н е л е ги р ов а н н ы й . М етоды  о п р е д е л е н и я  ф о сф о ра  
ГО С Т  2 25 3 6 .4  С тал ь  у гл е р о д и ста я  и чугун  н е л е ги р ова н н ы й . М етоды  о п р е д е л е н и я  крем ния  
ГО С Т  2 2 5 3 6 .5  (И С О  6 29 — 82) С тал ь  у гл е р о д и ста я  и чугун  н е л е ги р ова н н ы й . М етоды  о пр ед е л ен и я  

м арганца
ГО С Т  2 25 3 6 .7  С тал ь  у гл е р о д и ста я  и чугун  н е л е ги р ова н н ы й . М етоды  о п р е д е л е н и я  хром а  
ГО С Т  2 25 3 6 .8  С тал ь  у гл е р о д и ста я  и чугун  н е л е ги р ова н н ы й . М етоды  о пр е д е л е н и я  м еди 
ГО С Т  2 25 3 6 .9  С тал ь  у гл е р о д и ста я  и чугун  н е л е ги р ов а н н ы й . М етоды  о п р е д е л е н и я  никеля 
ГО С Т  2 2 5 3 6 .10  С тал ь  у гл е р о д и ста я  и чугун  н е л е ги р ова н н ы й . М етоды  о пр е д е л е н и я  а л ю м и н и я  
ГО С Т  22536.11 С тал ь  у гл е р о д и ста я  и чугун  н е л е ги р ов а н н ы й . М етоды  о пр е д е л е н и я  титана  
ГО С Т  2 2 5 3 6 .12  С тал ь  у гл е р о д и ста я  и чугун  н е л е ги р ов а н н ы й . М етоды  о пр е д е л е н и я  ванадия  
ГО С Т  2 6877  М е та л л о пр о д укц и я . М етоды  изм ер е н и й  о ткл о н е н и й  ф орм ы  
ГО С Т  2 7772  П р о кат д л я  стр о и те л ь н ы х  ста л ьн ы х  ко н стр укц и й . О б щ и е  те хн и ч е ски е  усл ови я  
ГО С Т  2 78 0 9  Ч угун  и стал ь. М етоды  спе ктр о гр а ф и ч е ско го  а нал иза  
ГО С Т  2 80 3 3  С тал ь. М етод  р е н тге н о ф л ю о р е сц е н тн о го  а нал иза
ГО С Т  2 8473  Ч угун , стал ь, ф е р ро спл а вы , хром , м а рга н е ц  м е та л л и чески е . О б щ ие  тр е б о ва н и я  к 

м етод ам  анал иза
ГО С Т  2 8 8 7 0 — 90 С тал ь . М етоды  испы тания  на р астяж е н и е  то л сто л и сто во го  проката  в 

на пр ав л е н и и  тол щ и ны
ГО С Т  3 0415  С таль. Н е р азруш а ю щ и й  ко н тр ол ь  м е ха н и ч е ски х  свой ств  и м и кр о стр уктур ы  

м е та л л о п р о д укц и и  м а гнитны м  м етод ом

П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылоч­
ных стандартов и классификаторов на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандарти­
зации, метрологии и сертификации (www.easc.by) или по указателям национальных стандартов, издаваемым в 
государствах, указанных в предисловии, или на официальных сайтах соответствующих национальных органов по 
стандартизации. Если на документ дана недатированная ссылка, то следует использовать документ, действующий 
на текущий момент, с учетом всех внесенных в него изменений. Если заменен ссылочный документ, на который 
дана датированная ссылка, то следует использовать указанную версию этого документа. Если после принятия 
настоящего стандарта в ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затра­
гивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение применяется без учета данного изменения. Если 
ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не 
затрагивающей эту ссылку.

3 Термины и определения

В н а сто ящ е м  ста н д а р те  пр и м е не ны  те р м и н ы  по ГО С Т  21014 , а та кж е  сл ед ую щ и е  терм ины  
с с о о тве тствую щ и м и  о п р е д е л е н и я м и :

3.1 балочные нормальные двутавры: Д в ута в р о в ы е  проф ил и  для  э л е м е н то в  стр о и те л ьн ы х  
ко н стр укц и й , которы е  р аб о та ю т п р е и м ущ е ств е н н о  на изгиб ; вы сота  пр оф ил я н о рм а л ьн о го  д в ута вр а  по 
зн а че н и ю  бол ьш е , чем  ш ирина  полок.
2
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3.2  балочные широкополочные двутавры: Д вута в р о в ы е  пр о ф и л и  д л я  эл е м е н то в  стр о и те л ь ­
ны х ко н стр укц и й , которы е раб отаю т п р е и м ущ е ств е н н о  на изгиб ; вы сота  пр о ф и л я  ш и р око п ол о чн о го  д в у ­
тавра  равна  или бл изка  по зн а че н и ю  ш ирине  полок.

3.3 колонные двутавры: Д в ута в р о в ы е  проф ил и  д л я  эл е м е н то в  с тр о и те л ь н ы х  ко н стр укц и й , 
которы е  р аб отаю т на растяж е н и е , сж а ти е  и сж а ти е  с изги б ом ; как прави ло , вы сота  пр оф ил я ко л онно го  
д в ута вр а  равна  или б л изка  по зн а ч е н и ю  ш ирине  полок.

3.4 свайные двутавры: Д в ута в р о в ы е  проф ил и  со зн а чи те л ьн о й  несущ ей  спо со б н о сть ю  для 
эл е м е н то в  с тр о и те л ь н ы х  ко н стр укц и й , которы е  р аб о та ю т на р астяж е н и е , сж атие  и сж атие  с изгибом ; 
как пра ви л о , вы сота  та ки х  пр о ф и л е й  равна  или бл изка  по р а зм е р у  ш ирине  полок, а то л щ и н а  стенки  и 
то л щ и н а  по л о к равны  или бл изки  по зн а че н и ю .

3 .5  двутавры с уклоном внутренних граней полок: Д в ута в р о в ы е  про ф и л и  д л я  э л е м е н то в  
стр о и те л ь н ы х  ко н стр укц и й , которы е  р а б о та ю т п р е и м ущ е ств е н н о  на изгиб ; вы сота  пр оф ил я д в ута вр а  по 
зн а че н и ю  бол ьш е , чем  ш ирина  полок, а полки  д в ута вр а  и м е ю т р авн о м е рн ы й  укл он  в н утр ен н и х  граней .

3.6 длина двутавра: Д л и н а  усл о в н о  вы ре за н н о го  д в ута вр а  с то р ца м и , пе р пе н д и кул яр н ы м и  к 
пр о д ол ьн о й  оси.

3 .7  прокат горячекатаный: Прокат, по л ученны й  в результате горячей  пл а сти че ско й  д е ф о р м а ­
ции и по сл ед ую щ е го  о хл а ж д е н и я  на спо ко йн о м  воздухе.

3.8 контролируемая прокатка: Т е хн о л о ги ч е ски й  п р о ц е сс  прокатки  с р е гул и р о в а н и е м  и 
ко н тр ол е м  те м п е р а ту р н о го  р еж и м а  и сте пе н и  д е ф о р м а ц и и  м ета л ла  в пр о це ссе  прокатки .

3.9 ускоренное охлаждение: Т е х н о л о ги ч е ски й  п р о ц е сс  п р и н уд и те л ь н о го  о хл а ж д е н и я  проката  
после  горячей  д е ф о р м а ц и и  со с ко ро стью , п р е вы ш а ю щ е й  ско р о сть  его  о хл а ж д е н и я  на спо ко йн о м  
воздухе .

3 .10

универсальная аттестация продукции по результатам испытаний на ударный изгиб: Гаран ­
тия со отве тстви я  норм  уд арной  вязкости  тр е б о ва н и ям  на ударны й изгиб  для  за ка за н н ы х  кате горий  
прод укции , у ка за н н ы х  в 9 .10 .1 , на о сн ова н и и  и спы таний  K C V “ 20, K C V -40 или K C V -60 или в пред ел ах  
одного  вида прод укции , одной  плавки , одной  то л щ ины , одного  р еж и м а  прокатки , одно го  со сто ян и я  
поставки .

[А д а пти р о в а н о  из ГО С Т 19281— 2014 , пун кт  3 .25 ]

4 Классификация
4.1 Д вутавр ы  с па р ал л е л ьн ы м и  гр аням и  по л о к по д р а зд е л я ю т по со о тн о ш е н и ю  р азм ер о в  и 

усл ови я м  работы  на типы :
а) б ал очны е :

- Б —  но рм а л ьны е ;
- Ш —  ш и р око п ол о чн ы е ;

б) К —  кол онны е ;
в) С —  свайны е ;
г) Д Б , Д К  —  д о п о л н и те л ь н ы х  серий .
4 .2  Д вутавр ы  с укл о н ом  в н утр ен н и х  граней  по л о к —  тип У.
4 .3  Д вутавр ы  по д р азд е л яю т:
а) по видам  дл ины :

- м ерной  (М Д);
- м ерной  с н е м ерной  д л и н ой  (М Д 1);
- не м ер н о й  (Н Д);
- о гр а н и ч е н н о й  в пр е д е л а х  н е м ерной  (О Д );

б) по кл ассам  пр о чн о сти  (м аркам  стал и ):
- кл а ссо в  п р о чн о сти  С 245Б , С 255Б , С 345Б , С 355Б , С 390Б , С 440Б  —  в со отве тстви и  с 

та б л и ц е й  6;
- кл а ссо в  п р о чн о сти  С 245, С 255, С 345, С 355, С 390, С 440  —  в со отве тстви и  с ГО С Т  27772;
- кл а ссо в  пр о чн о сти  265 , 295, 325, 345, 355, 390, 440  или в со четан и и  с м аркам и  стали  —  в 

со о тве тстви и  с ГО С Т  19281;
- м а ро к стали  С тЗпс, С тЗ Гпс, С тЗсп и С тЗГсп —  с хи м и че ски м  со ста во м  по ГО С Т  380 и 

те хн и ч е ски м и  тр е б о ва н и я м и  по ГО С Т  535.
3
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в) по со сто ян и ю  поставки :
- ГК  —  го рячекатан ы е ;
- КП —  после  ко н тр о л и р уе м о й  прокатки , в том  чи сл е  с уско р е н н ы м  о хл а ж д е н и ем .

5 Условия заказа
При о ф о р м л е н и и  за ка за  на п о ста вку  д в ута вр о в  за ка зч и к  д о л ж е н  пр е д о ста в и ть  и зго то ви те л ю  

сл е д ую щ и е  д анны е :
- объ ем  поставки ;
- н а и м е н о в а н и е  пр оф ил я по н а сто я щ е м у  ста нд ар ту ;
- за ка зы в а е м ую  д л и н у  и вид  дл ины ;
- кл а сс  пр о чн о сти  с у ка за н и е м  о б о зн а че н и я  ста н д ар та  (при н е о б хо д и м о сти  та кж е  м а рку  стали  

при за ка зе  по ГО С Т  19281 или м арку  стали  при за казе  по ГО С Т  535);
- но рм и руе м ы е  х а р а кте р и сти ки  (кате гория  по ста вки ) м е ха н и ч е ски х  св ой ств  при испы тан и и  на 

уд ар н ы й  изгиб  (при о тсутств и и  тр е б о ва н и й  в за ка зе  и зго то в и те л ь  испы тан и е  не прово д и т);
- со сто ян и е  поставки ;
- д о п о л н и те л ь н ы е  тр е б о ва н и я  (при не об хо д и м о сти ). Д о п о л н и те л ь н ы е  тр е б о ва н и я  с о гл а со вы в а ю т 

м е ж д у и зго то в и те л е м  и за ка зчи ко м  пе р ед  пр и е м ко й  заказа .

6 Сортамент

6.1 Форма поперечного сечения двутавра и обозначения его элементов

6.1.1 Ф орм а  по пе р е ч н о го  сечени я  ста л ьн ы х  го р я че ка та н ы х  д в ута вр о в  с па р ал л е л ьн ы м и  граням и  
по л о к и о б о зн а че н и я  его  э л е м е н то в  пр е д ставл е н ы  на р и сунке  1.

h — высота двутавра; hw — высота стенки двутавра (в свету между полками); Ь — ширина полки; bw — свес полки; t — толщина
полки; s — толщина стенки; г — радиус сопряжения

Рисунок 1 — Поперечное сечение стального горячекатаного двутавра с параллельными гранями полок

6 .1 .2  Ф орм а  по пе р е ч н о го  се чен и я  ста л ьн ы х  го р я ч е ка та н ы х  д в ута вр о в  с укл о н ом  в н утр ен н и х  
граней  по л о к и о б о зн а че н и я  е го  эл е м е н то в  пр е д ставл е н ы  на рисунке  2.

4
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У

h — высота двутавра; Ь — ширина полки; s — толщина стенки; t — средняя толщина полки; г — радиус сопряжения; bw — свес
полки; hw — высота стенки двутавра (в свету между полками)

Рисунок 2 — Поперечное сечение стального горячекатаного двутавра с уклоном внутренних граней полок

6 .2  Н о м и н а л ьн ы е  разм еры  по пе р е ч н о го  сечени я , пл о щ а д ь  по пе р е ч н о го  сечени я , м асса  1 м 
д л ины , спр а во чн ы е  величины  д л я  осей  д в у та в р о в  пр и ве де ны  в та б л и ц е  1.

5
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